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2 BRITE

KARBIDOVE FREZY VALCOVE CELNI

OR201 Doporucené pouziti: Povlak:
< 55 HRc | < 1600 N/mm?| ocel | nerez | litina | méd’ AITIN
ORZOZ Pouzitelné: Geometrie:
hlinik A 30°, y 8°
| SN, @
L ; 1

Rezné podminky viz str. 33.

Katalogové |Pocet zubi| Pramér Roh‘ov(? Cel’kové D(ilka Délka ) PrL"lmé|: Pramér
gislo srazeni délka bFitu osazeni | osazeni | stopky
z D1 h10 K x 45° L1 L2 L3 D3 D2 h6
OR201.010 2 1 0,02 38 4 - - 3
OR201.020 2 2 0,05 38 7 - - 3
OR202.020 2 2 0,05 50 12 - - 3
OR201.030 2 3 0,07 38 7 - - 3
OR202.030 2 3 0,07 50 12 - - 3
OR201.040 2 4 0,07 50 8 - - 4
OR202.040 2 4 0,07 60 15 - - 4
OR201.050 2 5 0,07 50 10 - - 5
OR202.050 2 5 0,07 60 20 - - 5
OR201.060 2 6 0,07 57 10 - - 6
OR202.060 2 6 0,07 60 20 - - 6
OR201.080 2 8 0,12 63 16 - - 8
OR202.080 2 8 0,12 70 25 - - 8
OR201.100 2 10 0,2 72 19 - - 10
OR202.100 2 10 0,2 110 30 - - 10
OR201.120 2 12 0,2 83 22 - - 12
OR202.120 2 12 0,2 110 30 - - 12
OR201.140 2 14 0,2 83 22 - - 14
OR202.140 2 14 0,2 110 40 - - 14
OR201.160 2 16 0,2 92 26 - - 16
OR202.160 2 16 0,2 110 50 - - 16
OR201.180 2 18 0,2 92 26 - - 18
OR202.180 2 18 0,2 110 50 - - 18
OR201.200 2 20 0,3 104 32 - - 20
OR202.200 2 20 0,3 110 55 - - 20

Pituna

PILANA Karbid s.r.o.
Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz




KARBIDOVE FREZY VALCOVE CELNI
3 BRITE

Doporucené pouziti:

OR301 < 55 HRc | < 1600 N/mm?| ocel | nerez | litina | méd’
Pouzitelné:

hlinik

Povlak:

AITIN

Geometrie:
A 30°, v 8°

| S A

Katalogové |Pocet zubi| Pramér Roh‘ov(? CeI’kové De:.lka Délka ) PrL"lmé|: Pramér

gislo srazeni délka bFitu osazeni | osazeni | stopky

z D1 h10 K x 45° L1 L2 L3 D3 D2 h6
OR301.030 3 3 0,07 38 7 - - 3
OR301.040 3 0,07 50 8 - - 4
OR301.050 3 5 0,07 50 10 - - 5
OR301.060 3 6 0,07 57 10 - - 6
OR301.080 3 8 0,12 63 16 - - 8
OR301.100 3 10 0,2 72 19 - - 10
OR301.120 3 12 0,2 83 22 - - 12
OR301.140 3 14 0,2 83 22 - - 14
OR301.160 3 16 0,2 92 26 - - 16
OR301.180 3 18 0,2 92 26 - - 18
- OR301.200 3 20 0,3 104 32 - - 20

Rezné podminky viz str. 33.

PILANA Karbid s.r.o.
([). a Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz




4 BRITE

KARBIDOVE FREZY VALCOVE CELNI

OR401
OR402

Doporucené pouziti:

< 55 HRc | < 1600 N/mm?| ocel | nerez | litina | méd’
Pouzitelné:

hlinik

Povlak:

AITIN

Geometrie:
A 30°, v 8°

Rezné podminky viz str. 33.

Katalogové |Pocet zubi| Pramér Roh‘ov(? Cel’kové D(ilka Délka ) PrL"lmé|: Pramér
gislo srazeni délka bFitu osazeni | osazeni | stopky
z D1 h10 K x 45° L1 L2 L3 D3 D2 h6
OR401.030 4 3 0,07 38 10 - - 3
OR402.030 4 3 0,07 65 20 - - 3
OR401.040 4 4 0,07 50 11 - - 4
OR402.040 4 4 0,07 65 25 - - 4
OR401.050 4 5 0,07 50 13 - - 5
OR402.050 4 5 0,07 70 30 - - 5
OR401.060 4 6 0,07 57 13 - - 6
OR402.060 4 6 0,07 70 30 - - 6
OR401.080 4 8 0,12 63 19 - - 8
OR402.080 4 8 0,12 100 40 - - 8
OR401.100 4 10 0,2 72 22 - - 10
OR402.100 4 10 0,2 110 40 - - 10
OR401.120 4 12 0,2 83 26 - - 12
OR402.120 4 12 0,2 110 45 - - 12
OR401.140 4 14 0,2 83 26 - - 14
OR402.140 4 14 0,2 110 45 - - 14
OR401.160 4 16 0,2 92 32 - - 16
OR402.160 4 16 0,2 124 65 - - 16
OR401.180 4 18 0,2 92 32 - - 18
OR402.180 4 18 0,2 124 65 - - 18
OR401.200 4 20 0,3 104 38 - - 20
OR402.200 4 20 0,3 150 65 - - 20
OR402.250 4 25 0,3 165 80 - - 25

Pituna

PILANA Karbid s.r.o.
Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz




KARBIDOVE FREZY VALCOVE CELNI
4 BRITE SE SROUBOVICI 45°

Doporucené pouziti: Povlak:
OR452 < 60 HRc | < 1600 N/mm?| ocel | nerez | litina AICrN
Pouzitelné: Geometrie:
hlinik A 45°, 7 8°
Le
1
qv] —
a [=]
L1
Katal . |Pocet zuba| Pramer Rohové Celkova Délka Délka | Pramér | Pramér
a ?’olgove srazeni délka bfitu osazeni | osazeni | stopky
&islo
z D1 h10 K x 45° L1 L2 L3 D3 D2 h6
OR452.040 4 4 0,07 50 10 - - 4
OR452.060 4 6 0,07 62 18 - - 6
OR452.080 4 8 0,12 70 24 - - 8
OR452.100 4 10 0,2 80 30 - - 10
OR452.120 4 12 0,2 90 36 - - 12
OR452.140 4 14 0,2 100 42 - - 14
OR452.160 4 16 0,2 110 48 - - 16
OR452.200 4 20 0,3 124 65 - - 20

Rezné podminky viz str. 33.

PILANA Karbid s.r.o.
([). ﬁ Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz




KARBIDOVE FREZY
RYCHLOPOSUVOVE 4 BRITE

Doporucené pouziti: Povlak:
2 L ;
Hsc401 <55 HRc | < 1600 N/mm~| ocel | nerez | litina AITiN
Geometrie:
A 45°y4°
L2
(\ ! R/CAM
= = =)
= - o= R
) !
. !
L1 \ .
=
A
Katal < |Poget zuba| Pramer Rohovy Celkova Délka Prameér Hloubka
a ;:Iim’e radius délka bfitu stopky | RICAM | Fezu
z D1 +/-0,01 R L1 L2 D2 h6 a,
HSC401.040 4 4 0,5 57 11 0,67 0,2
HSC401.060 4 6 0,5 57 15 0,76 0,3
HSC401.080 4 8 1 63 20 1,38 0,5
HSC401.100 4 10 15 72 26 10 1,99 0,7
HSC401.120 4 12 15 83 30 12 2,1 0,8
HSC401.160 4 16 2 92 36 16 2,75 1
Konstrukéni oceli <600Nmm? Legované oceli <1100Nmm?
D ¢4|epd|v6| 06| 08|08 |p10|e10|wl12|el2|e 16| 16 D p4|pd| 06|06 | 08|08 |0 10|0l0|pl2|el2|p 16|p 16
02| - |o3| - |o4]| - |oas| - [o5] - |oes| - 02| - 03| - 04| - |0a5] - |o5| - |o65] -
ap (mm) ap (mm)
- |oas| - 02| - (03| - 04| - |oas| - |05 - loas| - |o2| - 03] - |04]| - [0as5] - |05
Ve 65| - |65 - |65 - |65| - |65 - |65 - Ve 60| - |60| - |60] - |60| - |60| - | 60| -
(mm/min) | _ [130| - |130] - |130| - |130] - |130] - [130 (mm/min) | _ |120| - [120| - |120] - |120| - |120] - |120
02| - |035] - |o4a5] - |os| - [06] - |08 - 02| - |o3s| - [o4s| - |os5]| - |o6| - [08] -
fz (mm/z) fz (mm/z)
- |02]| - |o35] - [0.a5) - Jo5]| - |06| - |08 - |o2| - |o3s5[ - |045] - |05] - 06| - |08
Lité oceli, Inconel <1400Nmm? Rychlofezné oceli <1100Nmm’
D p4|pd| 06|06 |p8|@8|p10|010|(el2|el12|e 16|@ 16 D o4 | 04| 06| 06|28| 08| 10|¢10|l2|el2|e 16|06 16
015 - [02] - |0.25] - [03]| - |0.35] - |0.45] - 0.17| - (0.22| - |0.27] - |0.35| - |0.42| - |0.55| -
ap (mm) ap (mm)
- |o.12| - Joaas| - |o.2| - |o.25] - [03| - |04 - |02 - [0a7| - |o.22| - [o0.28] - |0.35] - |0.45
Ve 50| -|s0] -|50] - (50| -]50| - |50/ - Ve 55| - |55 - |55) - |55 - |55 - [55] -
(mm/min) | _ fos| - [o5| - |o5| - |o5| - |95 - |95 (mm/min) | _ |100| - |100| - |100| - |100| - |100| - | 100
015 - [0.25] - |035] - [04]| - |045] - |06 - 02| - |o3s| - [045] - Jos| - [0o6] - |0.8| -
fz (mm/z) fz (mm/z)
- |o.15] - Jo.25| - |0.35| - |0.4]| - [0.45] - |06 - |o2| - (035 - |o45] - [o5| - 06| - |08

Pituna

PILANA Karbid s.r.o.

Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic

Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz
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4 BRITE S DVOJi SROUBOVICI

KARBIDOVE FREZY VALCOVE CELNI

Doporucené pouziti:

OR41 1 < 60 HRc | < 1600 N/mm?| ocel | nerez | litina
Pouzitelné:

hlinik

Povlak:

AICrN

Geometrie:
A 35°/38°, v 8°

| SN D=

Katalogové |Pocet zubi| Pramér Roh‘ov(? Cel’kové D(ilka Délka ) PrL"lmé|: Pramér

gislo srazeni délka bFitu osazeni | osazeni | stopky

z D1 h10 K x 45° L1 L2 L3 D3 D2 h6
OR411.020 4 2 0,05 50 5 - - 4
OR411.030 4 0,07 57 8 - - 6
OR411.040 4 4 0,07 57 12 - - 6
OR411.050 4 5 0,07 57 13 - - 6
OR411.060 4 6 0,07 57 15 - - 6
OR411.080 4 8 0,12 63 19 - - 8
OR411.100 4 10 0,2 72 24 - - 10
OR411.120 4 12 0,2 83 28 - - 12
OR411.160 4 16 0,2 92 35 - - 16
. OR411.200 4 20 0,3 110 42 - - 20
h . OR411.250 4 25 0,3 125 55 - - 25

Rezné podminky viz str. 33.

PILANA Karbid s.r.o.
([). u Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz




KARBIDOVE FREZY 4 BRITE
S DVOJi SROUBOVICI - INOX

Doporucené pouziti:

nerez | < 55 HRc | < 1600 N/mm?
N R41 1 Pouzitelné:
méd', hlinik

Povlak:

AICrN

Geometrie:
A 38°/40°, y 12°

| AN, @

Katalogové |Pocet zubi| Pramér Roh‘ov(? Cel’kové D(ilka Délka ) Prﬂmét Pramér

gislo srazeni délka bFitu osazeni | osazeni | stopky

z D1 h10 K x 45° L1 L2 L3 D3 D2 h6
NR411.030 4 3 0,07 57 10 - - 6
NR411.040 4 0,07 57 12 - - 6
NR411.050 4 5 0,07 57 15 - - 6
NR411.060 4 6 0,07 57 17 - - 6
NR411.080 4 8 0,12 63 21 - - 8
NR411.100 4 10 0,2 72 26 - - 10
NR411.120 4 12 0,2 83 31 - - 12
NR411.160 4 16 0,2 92 35 - - 16
% NR411.200 4 20 0,3 110 42 - - 20

Rezné podminky viz str. 33.

PILANA Karbid s.r.o.

([). ﬁ Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic

Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz
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KARBIDOVE FREZY 3 BRITE
S TROJI SROUBOVICI - ALU

Doporucené pouziti: Povlak:

n R31 1 hlinik a jeho slitiny | méd’ | plast bez povlaku
Pouzitelné: Geometrie:
<55 HRc A 37°/39°/41°, y 15°

L1
-—
- 4
4 & 5
% (
oA |
LM
;,' %) L2
(4
s
y Katal < |Poget zuba| Pramer Rohové Celkova Délka Délka | Pramér | Pramér
atzigliove srazeni délka bFitu osazeni | osazeni | stopky
z D1 h10 K x 45° L1 L2 L3 D3 D2 h6
AR311.030 3 3 0,07 57 10 - - 6
AR311.040 3 4 0,07 57 12 - - 6
AR311.050 3 5 0,07 57 13 - - 6
AR311.060 3 6 0,07 57 15 - - 6
AR311.080 3 8 0,12 63 19 - - 8
AR311.100 3 10 0,2 72 24 - - 10
AR311.120 3 12 0,2 83 28 - - 12
AR311.160 3 16 0,2 95 35 - - 16
AR311.200 3 20 0,3 110 42 - - 20

Rezné podminky viz str. 33.

Pituna

PILANA Karbid s.r.o.
Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz
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1 BRITE

KARBIDOVE FREZY VALCOVE CELNI

AR1 01 hlinik | plast
AR102

Doporuéené pouziti:

Povlak:

bez povlaku

Geometrie:
A 25°, 7 20°

\

e .
ey
. 7
( ]
— |

\ . . o Rohové Celkova Délka Délka | Pramér | Pramér
\ Katalogove |Pocet zubul Pramér srazeni délka bFitu osazeni | osazeni | stopky
Cislo

) z D1 h10 K x 45° L1 L2 L3 D3 D2 h6

AR101.030 1 3 - 54 15 - - 6

AR102.030 1 3 - 100 15 - - 6

AR101.040 1 4 - 54 15 - - 6

AR102.040 1 4 - 100 15 - - 6

AR101.050 1 5 - 54 17 - - 6

AR102.050 1 5 - 100 17 - - 6

AR101.060 1 6 - 60 20 - - 6

AR102.060 1 6 - 100 20 - - 6

AR101.080 1 8 - 63 22 - - 8

AR102.080 1 8 - 100 22 - - 8

AR101.100 1 10 - 72 25 - - 10

AR102.100 1 10 - 100 25 - - 10

AR101.120 1 12 - 83 30 - - 12

AR102.120 1 12 - 100 35 - - 12

AR101.140 1 14 - 92 30 - - 14

AR102.140 1 14 - 100 35 - - 14

AR101.160 1 16 - 92 35 - - 16

AR102.160 1 16 - 110 40 - - 16

Pozn.: Vyroba na zakézku.

Cena plati pro vyrobu minimalné 5 kusu.

Rezné podminky viz str. 33.

PILANA Karbid s.r.o.

’[’iﬁum

Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic

Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz
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4 BRITE HRUBOVACI

KARBIDOVE FREZY VALCOVE CELNI

Doporucené pouziti:

OH401 <55 HRc | < 1600 N/mm?| ocel | nerez | litina

Povlak:

AICrN

Geometrie:
NR profil, A 40°, y 7°

Katalogové |Pocet zubi| Pramér Roh‘ov(? Cel’kové D(ilka Délka ) PrL"lmé|: Pramér
gislo srazeni délka bFitu osazeni | osazeni | stopky
z D1 h1l1 K x 45° L1 L2 L3 D3 D2 h6
OH401.050 4 5 0,15 57 13 - - 6
0OH401.060 4 6 0,15 57 13 - - 6
0OH401.080 4 8 0,2 63 19 - - 8
OH401.100 4 10 0,2 72 22 - - 10
0OH401.120 4 12 0,25 83 26 - - 12
OH401.160 4 16 0,35 92 32 - - 16
OH401.200 4 20 0,4 104 42 - - 20

Rezné podminky viz str. 33.

PILANA Karbid s.r.o.

([). ﬁ Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic

Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz
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KARBIDOVE FREZY VALCOVE CELNI
4 BRITE HRUBOVACI-DOKONCOVACI

Doporucené pouziti: Povlak:

RF401 <55 HRc | <1600 N/mm2| ocel | nerez | litina AITIN

Geometrie:
NR profil, A 40°, y 8°

La
A
Pt =a
|
L1

Katal . |Pocet zubu| Pramer Rohové Celkova Délka Délka | Pramér | Pramér

a ?’olgove srazeni délka bfitu osazeni | osazeni | stopky

cislo
| z D1 h10 K x 45° L1 L2 L3 D3 D2 h6

RF401.060 4 6 0,15 57 15 - - 6
RF401.080 4 8 0,2 63 22 - - 8
RF401.100 4 10 0,2 72 26 - - 10
RF401.120 4 12 0,25 83 30 - - 12
RF401.160 4 16 0,35 92 36 - - 16
RF401.200 4 20 0,4 104 42 - - 20

VysSi vykon (Vc, fz) oproti frézam OH401 o cca 30 %

Zanechava cisty povrch.

PILANA Karbid s.r.o.

([). ﬁ Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic

Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz
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KARBIDOVE FREZY VALCOVE CELNI
VICEBRITE DOKONCOVACI

Doporucené pouziti: Povlak:
OR601 <60 HRc | < 1600 N/mm?| ocel | nerez | litina AICrN
OR602 Pouzitelné: Geometrie:
hlinik A45°,y7°
I i
S | %
% l d
' |
Katalogové |Pocet zubi| Pramér Roh‘ov(? Cel’kové D(ilka Délka ) Prﬂmét Pramér
gislo srazeni délka bFitu osazeni | osazeni | stopky
z D1 h10 K x 45° L1 L2 L3 D3 D2 h6
OR601.050 6 5 0,02 57 13 - - 5
OR601.060 6 0,03 57 13 - - 6
OR602.060 6 6 0,03 70 26 - - 6
OR601.080 6 8 0,04 63 19 - - 8
OR602.080 6 8 0,04 90 36 - - 8
OR601.100 6 10 0,05 72 22 - - 10
OR602.100 6 10 0,05 100 46 - - 10
OR601.120 6 12 0,05 83 26 - - 12
OR602.120 6 12 0,05 110 56 - - 12
OR601.160 6 16 0,06 92 32 - - 16
OR602.160 6 16 0,06 130 66 - - 16
OR601.180 6 18 0,06 92 32 - - 18
OR801.200 8 20 0,07 104 38 - - 20
OR802.200 8 20 0,07 140 76 - - 20
OR1001.250 10 25 0,08 121 50 - - 25
OR1002.250 10 25 0,08 180 92 - - 25
< N .

Rezné podminky viz str. 33.

PILANA Karbid s.r.o.

([). ﬁ Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic

Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz
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KARBIDOVE FREZY DOKONCOVACI
DO TVRDYCH MATERIALU

Doporucené pouziti: Povlak:
KR < 65 HRc | kalena ocel | nerez | litina AICrN
Pouzitelné: Geometrie:
<55 HRc A 30°—45°v0°
i i
S | ”
1 1 /I S

. . o Rohové Celkova Délka Délka | Pramér | Pramér
Kat?!°|9°"é Pocet zubd|  Pramér srazeni délka bFitu osazeni | osazeni | stopky
&islo

z D1 e8 K x 45° L1 L2 L3 D3 D2 h6
KR401.030 4 3 0,02 57 12 - - 6
KR401.040 4 4 0,02 57 13 - - 6
KR601.050 6 5 0,02 57 15 - - 6
KR601.060 6 6 0,03 57 16 - - 6
KR601.080 6 8 0,04 70 22 - - 8
KR601.100 6 10 0,05 72 25 - - 10
% KR601.120 6 12 0,05 83 28 - - 12
KR601.140 6 14 0,06 83 30 - - 14
KR801.160 8 16 0,06 92 35 - - 16
KR1001.200 10 20 0,07 104 40 - - 20
KR1002.200 10 20 0,07 135 70 85 17,8 20
KR1202.250 12 25 0,07 186 55 132 24 25

Rezné podminky viz str. 33.

PILANA Karbid s.r.o.
([). u Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz
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KARBIDOVE FREZY KULOVE
2 BRITE

Doporucené pouziti:

OK201 <55 HRc | < 1600 N/mm?| ocel | nerez | litina
OKzoz Pouzitelné:

hlinik

Povlak:

AITIN

Geometrie:
A 30°, v 8°

| >, @

Katalogové |Pocet zubi| Pramér R(')h.ovy Cel’kové D(ilka Délka ) PrL"lmé|: Pramér
gislo radius délka bFitu osazeni | osazeni | stopky
z D1 h8 R 0/-0,02 L1 L2 L3 D3 D2 h6

0K201.010 2 1 0,5 38 3 - - 3
0OK201.020 2 2 1 38 5 - - 3
0K201.030 2 3 15 38 7 - - 3
0K202.030 2 3 15 60 8 - - 3
0K201.040 2 4 2 50 8 - - 4
0K202.040 2 4 2 70 8 - - 4
0OK201.050 2 5 2,5 50 10 - - 5
0K202.050 2 5 2,5 80 10 - - 5
0K201.060 2 6 3 57 10 - - 6
0K202.060 2 6 3 90 12 - - 6
0K201.080 2 8 4 63 16 - - 8
0OK202.080 2 8 4 110 14 - - 8
0OK201.100 2 10 5 72 19 - - 10
0OK202.100 2 10 5 110 18 - - 10
0K201.120 2 12 6 83 22 - - 12
0K202.120 2 12 6 110 22 - - 12
0OK201.140 2 14 7 83 22 - - 14
0K202.140 2 14 7 110 26 - - 14
Y 0K201.160 2 16 8 92 26 - - 16
- 0K202.160 2 16 8 140 30 - - 16
0OK201.180 2 18 9 92 26 - - 18
0OK201.200 2 20 10 104 32 - - 20
0K202.200 2 20 10 160 38 - - 20

Rezné podminky viz str. 33.

PILANA Karbid s.r.o.
([). ﬁ Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz
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KARBIDOVE FREZY KULOVE
4 BRITE

Doporucené pouziti:

OK401 <55 HRc | < 1600 N/mm?| ocel | nerez | litina
OK402 Pouzitelné:

hlinik

Povlak:

AITIN

Geometrie:
A 30°, v 8°

Katalogové |Pocet zubi| Pramér R(')h.ovy Cel’kové D(ilka Délka ) PrL"lmé|: Pramér
gislo radius délka bFitu osazeni | osazeni | stopky
z D1 h8 R 0/-0,02 L1 L2 L3 D3 D2 h6
0OK401.030 4 3 15 38 7 - - 3
0K402.030 4 3 15 60 8 - - 8
0OK401.040 4 4 2 50 8 - - 4
0OK402.040 4 4 2 70 8 - - 4
OK401.050 4 5 2,5 50 10 - - 5
0OK402.050 4 5 2,5 80 10 - - 5
OK401.060 4 6 3 57 10 - - 6
0OK402.060 4 6 3 90 12 - - 6
0OK401.080 4 8 4 63 16 - - 8
0OK402.080 4 8 4 110 14 - - 8
OK401.100 4 10 5 72 19 - - 10
0OK402.100 4 10 5 110 18 - - 10
0OK401.120 4 12 6 83 22 - - 12
0K402.120 4 12 6 110 22 - - 12
OK401.140 4 14 7 83 22 - - 14
0OK402.140 4 14 7 110 26 - - 14
=3 OK401.160 4 16 8 92 26 - - 16
0OK402.160 4 16 8 140 30 - - 16
0OK401.180 4 18 9 92 26 - - 18
0OK401.200 4 20 10 104 32 - - 20
0OK402.200 4 20 10 160 38 - - 20

Rezné podminky viz str. 33.

PILANA Karbid s.r.o.

([). ﬁ Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic

Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz
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KARBIDOVE FREZY KULOVE
DO TVRDYCH MATERIALU

Doporucené pouziti: Povlak:
KK201 < 65 HRc | kalena ocel | nerez | litina AICrN
KKzoz Pouzitelné: Geometrie:
<55 HRc A 20°, y0°
{ 1
| | = @

Katalogové |Pocet zubi| Pramér R?h.ovy CeI’kové De:.lka Délka ) PrL"lmé|: Pramér
gislo radius délka bFitu osazeni | osazeni | stopky
z D1 h8 R 0/-0,02 L1 L2 L3 D3 D2 h6

KK201.010 2 1 0,5 57 2 3 0,95 6
KK201.015 2 15 0,75 57 2,5 4,5 1,45 6
KK201.020 2 2 1 57 3 7 1,9 6
KK202.020 2 2 1 70 3 17 1,9 6
KK201.030 2 3 15 57 4 8 2,8 6
KK202.030 2 8 15 70 4 18 2,8 6
KK201.040 2 4 2 57 5 14 3,8 6
FI, KK202.040 2 4 2 80 5 19 3,8 6
! KK201.050 2 5 2,5 57 6 21 4,8 6
l KK202.050 2 5 2,5 80 6 44 4,8 6
KK201.060 2 6 3 57 7 21 5,8 6
KK202.060 2 6 3 80 7 44 5,8 6
KK201.080 2 8 4 63 9 27 7,6 8
KK202.080 2 8 4 90 9 54 7,6 8
KK201.100 2 10 5 72 11 32 9,6 10
KK202.100 2 10 5 100 11 60 9,6 10
KK201.120 2 12 6 83 13 38 11,5 12
KK202.120 2 12 6 110 13 65 11,5 12
KK401.160 4 16 8 92 17 44 15,5 16
| KK402.160 4 16 8 130 17 82 15,5 16

Rezné podminky viz str. 33.

PILANA Karbid s.r.o.

([). a Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic

Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz
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KARBIDOVE FREZY KULOVE
DO EXTRA TVRDYCH MATERIALU

Doporucené pouziti: Povlak:
KK251 <70 HRc | kalena ocel AICrN
Pouzitelné: Geometrie:
KK252 litina A 20°, y—2°
! 1 |
S S @

Katalogové |Pocet zubi| Pramér R(')h.ovy Cel’kové D(ilka Délka ) PrL"lmé|: Pramér
gislo radius délka bFitu osazeni | osazeni | stopky
z D1 h8 R 0/-0,02 L1 L2 L3 D3 D2 h5

KK251.020 2 2 1 57 2 7 1,9 6
KK252.020 2 2 1 70 2 17 1,9 6
KK251.030 2 3 15 57 3 8 2,8 6
KK252.030 2 3 15 70 3 18 2,8 6
KK251.040 2 4 2 57 4 14 3,8 6
‘}4 KK252.040 2 4 2 80 4 19 3,8 6
KK251.050 2 5 2,5 57 5 21 4,8 6
KK252.050 2 5 2,5 80 5 44 4,8 6
KK251.060 2 6 3 57 6 21 5,8 6
KK252.060 2 6 3 80 6 44 5,8 6
KK251.080 2 8 4 63 8 27 7,6 8
KK252.080 2 8 4 90 8 54 7,6 8
KK251.100 2 10 5 72 10 32 9,6 10
KK252.100 2 10 5 100 10 60 9,6 10
KK251.120 2 12 6 83 12 38 11,5 12
KK252.120 2 12 6 110 12 65 11,5 12
KK451.160 4 16 8 92 16 44 15,5 16
- KK452.160 4 16 8 130 16 82 15,5 16

Rezné podminky viz str. 33.

PILANA Karbid s.r.o.

([). ﬁ Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic

Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz
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4 BRITE

KARBIDOVE FREZY S ROHOVYM RADIUSEM

Rezné podminky viz str. 33.

Doporucené pouziti: Povlak:
KT401 <65 HRc | ocel | nerez | litina AICrN
KT402 Pouzitelné: Geometrie:

<55 HRc A 30° v 4°

L3
L2
<
| S
QU] L o - s
./ /A
J
L1
Katalogové |Pocet zubi| Pramér Rc')h.ovy CeI’kové De:.lka Délka ) Prﬂmét Pramér
gislo radius délka bFitu osazeni | osazeni | stopky
Z D1 h8 R 0/-0,02 L1 L2 L3 D3 D2 h6
KT401.030.03 4 3 0,3 57 4 14 2,9 6
KT401.040.03 4 4 0,3 57 4 14,5 3,8 6
KT402.040.03 4 4 0,3 80 4 16 3,8 6
KT401.040.05 4 4 0,5 57 4 14,5 3,8 6
KT402.040.05 4 4 0,5 80 4 16 3,8 6
KT401.050.05 4 5 0,5 57 6 14,5 3,8 6
KT401.060.05 4 6 0,5 57 6 21 5,8 6
KT402.060.05 4 6 0,5 90 9 21 5,8 6
KT401.060.10 4 6 1 57 6 21 5,8 6
KT402.060.10 4 6 1 90 9 21 5,8 6
KT401.060.15 4 6 1,5 57 6 21 5,8 6
KT401.080.05 4 8 0,5 63 8 27 7,6 8
KT402.080.05 4 8 0,5 100 12 27 7,6 8
KT401.080.10 4 8 1 63 8 27 7,6 8
KT402.080.10 4 8 1 100 12 27 7,6 8
KT401.080.20 4 8 2 63 8 27 7,6 8
KT401.100.05 4 10 0,5 72 10 32 9,6 10
KT402.100.05 4 10 0,5 100 15 32 9,6 10
KT401.100.10 4 10 1 72 10 32 9,6 10
KT402.100.10 4 10 1 100 15 32 9,6 10
KT401.100.20 4 10 2 72 10 32 9,6 10
KT402.100.20 4 10 2 100 15 32 9,6 10
KT401.120.05 4 12 0,5 83 12 38 11,5 12
KT402.120.05 4 12 0,5 110 18 38 11,5 12
KT401.120.10 4 12 1 83 12 38 11,5 12
KT402.120.10 4 12 1 110 18 38 11,5 12
KT401.120.15 4 12 1,5 83 12 38 11,5 12
KT401.120.20 4 12 2 83 12 38 11,5 12
KT402.120.20 4 12 2 110 18 38 11,5 12
KT401.120.30 4 12 3 83 12 38 11,5 12
KT401.160.10 4 16 1 92 16 44 15,5 16
KT401.160.15 4 16 1,5 92 16 44 55 16
KT401.160.20 4 16 2 92 16 44 15,5 16

([)iﬁum

PILANA Karbid s.r.o.

Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic

Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz
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KARBIDOVE NC NAVRTAVAKY

NCO090
NC120

Doporucené pouziti:

< 55 HRc | < 1600 N/mm?| ocel | nerez | litina
Pouzitelné:

méd', hlinik

Povlak:

AITIN

Geometrie:
A 30°

S%

L1
Katalogové Poée} Pramér 4 CeI’kové ) Délka_ Délka ) Prﬂmét Pramér
sislo zubul délka Sroubovice | osazeni | osazeni | stopky

z D1 L1 L2 L3 D3 D2
NC090.030 2 3 90 40 8 - - 3
NC120.030 2 3 120 40 8 - - 3
NC090.040 2 4 90 50 10 - - 4
NC120.040 2 4 120 50 10 - - 4
NC090.050 2 5 90 50 13 - - 5
NC120.050 2 5) 120 50 13 - - 5
NC090.060 2 6 90 57 13 - - 6
NC120.060 2 6 120 57 13 - - 6
NC090.080 2 8 90 63 23 - - 8
NC120.080 2 8 120 63 23 - - 8
NC090.100 2 10 90 72 24 - - 10
NC120.100 2 10 120 72 24 - - 10
NC090.120 2 12 90 82 24 - - 12
NC120.120 2 12 120 82 24 - - 12
NC090.160 2 16 90 82 29 - - 16
NC120.160 2 16 120 82 29 - - 16
NC090.200 2 20 90 110 35 - - 20
NC120.200 2 20 120 110 35 - - 20

([)iﬁuut

PILANA Karbid s.r.o.
Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz
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KARBIDOVE VRTAKY 3xD
BEZ VNITRNIHO CHLAZENI

VS302

Doporucené pouziti:

<55 HRc | < 1600 N/mm2 | ocel | nerez | litina

Pouzitelné:
méd, hlinik

Povlak:

AITIN

Geometrie:

A 30°

=]

Katalogové
Cislo

Pramér

D1

Celkova
délka

L1

Délka
Sroubovice

L2

Délka
stopky

L3

Max.
hloubka

tmax

Tolerance vrtaku

m7

Pramér
stopky

D2

VS302.0300
v
VS302.0370

3,0-3,7

62

20

36

14

0,004/0,016

VS302.0380
U
VS302.0470

3,8-4,7

66

24

36

17

0,004/0,016

VS302.0480
4
VS302.0600

4,8-6,0

66

28

36

20

0,004/0,016

VS302.0610
0
VS302.0700

6,1-7,0

79

34

36

24

0,006/0,021

VS302.0710
v
VS302.0800

7,1-8,0

79

41

36

29

0,006/0,021

VS302.0810
0
VS302.1000

8,1-10,0

89

47

40

35

0,006/0,021

10

VS302.1010
v
VS302.1200

10,1-12,0

102

55

45

40

0,007/0,025

12

VS302.1215
4
VS302.1400

12,1-14,0

107

60

45

43

0,007/0,025

14

VS302.1420
v

VS302.1600

14,1-16,0

115

65

48

45

0,007/0,025

16

VS302.1605
v
VS302.1800

16,1-18,0

123

73

48

51

0,007/0,025

18

VS302.1850
v

VS302.2000

18,1-20,0

131

79

50

55

0,008/0,029

20

Pozn.:

Vyroba na zakazku.
Cena plati pro vyrobu minimalné 5 kusa.

’[’iﬁum

PILANA Karbid s.r.o.

Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic

Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz
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KARBIDOVE VRTAKY 5xD
S VNITRNIM CHLAZENIM

VS501

Doporucené pouziti:

< 55 HRc | < 1600 N/mm?| ocel | nerez | litina

Pouzitelné:
méd, hlinik

Povlak:

AITIN

Geometrie:

(A 30°)

=i

—_
]

1

Katalogové
Cislo

Pramér

D1

Celkova
délka

L1

Délka
Sroubovice

L2

Délka
stopky

L3

Max.
hloubka

tmax

Tolerance
vrtaku

m7

Pramér
stopky

D2 h6

VS501.0300
4
VS501.0370

3,0-3,7

66

28

36

23

0,004/0,016

VS501.0380
U
VS501.0470

3,8-4,7

74

36

36

29

0,004/0,016

VS501.0480
4
VS501.0600

4,8-6,0

82

44

36

35

0,004/0,016

VS501.0610
0
VS501.0800

6,1-8,0

91

53

36

43

0,006/0,021

VS501.0810
4
VS501.1000

8,1-10,0

103

61

40

49

0,006/0,021

10

VS501.1010
4
VS501.1200

10,1-12,0

118

71

45

56

0,007/0,025

12

VS501.1210
4
VS501.1400

12,1-14,0

124

v

45

60

0,007/0,025

14

VS501.1410
4
VS501.1600

14,1-16,0

133

83

48

63

0,007/0,025

16

VS501.1610
v

VS501.1800

16,1-18,0

143

93

48

71

0,007/0,025

18

VS501.1810
v
VS501.2000

18,1-20,0

153

101

50

77

0,008/0,029

20

Pozn.: Nej¢astéji pouzivané prdméry vrtakd drzime skladem.

Aktualni pfehled disponibilnich poloZzek poskytneme na vyzadani.

Pituna

PILANA Karbid s.r.o.

Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic

Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz
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KARBIDOVE MIKROVRTAKY 5xD
BEZ VNITRNIHO CHLAZENI

Doporucené pouziti: Povlak:
VM502 <55 HRc | < 1600 N/mm?| ocel | nerez | litina AITiN
Pouzitelné: Geometrie:
méd, hlinik A 30°
L2
tmax.
<
— O
= e SO 2@
i
L1
primer | Celkova grgjl')'fvic Max. | Pramér
Katalogové délka e hloubka | stopky
cislo
D1m7 L1 L2 tmax D2 h6
VM502.0050
4 05-0,7 45 45 35 3
VM502.0070
VM502.0075
4 0,75-1,0 45 6,5 5 3
VM502.0100
VM502.0110
4 1,1-15 54 10 75 3
VM502.0150
VM502.0160
4 1,6 -2,0 54 13 10 3
VM502.0200
VM502.0210
4 21-25 65 17 12,5 3
VM502.0250
VM502.0260
4 2,6-29 65 20 15 3
VM502.0290
Pozn.:  Vyroba na zakazku.

Cena plati pro vyrobu minimalné 10 kusu.

PILANA Karbid s.r.o.

Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic

Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz
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KARBIDOVE VRTAKY 8xD
S VNITRNIM CHLAZENIM

Doporucené pouziti: Povlak:
VS801 <55 HRc | < 1600 N/mm?| ocel | nerez | litina AITiN
Pouzitelné: Geometrie:
méd’, hlinik (A 30°)
i~ = =

S ]

) Prameér Celkova Délka Délka
Katalogove délka Sroubovice | stopky

cCislo
D1 L1 L2 L3

Max.
hloubka

tmax

Tolerance Prameér
vrtaku stopky

m7 D2 h6

VS801.0300
1 30-37 72 34 36
VS801.0370

29

0,004/0,016 6

VS801.0380
4 38-47 81 43 36
VS801.0470

36

0,004/0,016 6

VS801.0480
1 48-6,0 95 57 36
VS801.0600

48

0,004/0,016 6

VS801.0610
4 6,1-8,0 114 76 36
VS801.0800

64

0,006/0,021 8

VS801.0810
L 8,1-10,0 142 95 40
VS801.1000

80

0,006/0,021 10

VS801.1010
J 10,1-12,0 162 114 45
VS801.1200

96

0,007/0,025 12

VS801.1250
VS801.1300
VS801.1350
VS801.1400

12,5-14,0 178 133 45

110

0,007/0,025 14

VS801.1450
VS801.1500
VS801.1550
VS801.1600

14,5-16,0 203 152 48

128

0,007/0,025 16

VS801.1650
VS801.1700
VS801.1750
VS801.1800

16,5- 18,0 222 171 48

144

0,007/0,025 18

VS801.1850
VS801.1900
VS801.1950
VS801.2000

18,5-20,0 243 190 50

160

0,008/0,029 20

Pozn.: Vyroba na zakazku.

Cena plati pro vyrobu minimalné 5 kusu.

PILANA Karbid s.r.o.
([). a Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz
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KARBIDOVE VRTAKY 12xD
S VNITRNIM CHLAZENIM

Doporucené pouziti: Povlak:
vs1 201 <55 HRc | < 1600 N/mm?| ocel | nerez | litina AITiN
Pouzitelné: Geometrie:
méd’, hlinik (A 30°)
~ =1 =

e (]

) Pramér Celkova Délka Délka
Katalogove délka Sroubovice | stopky

Cislo
D1 L1 L2 L3

Max.
hloubka

tmax

Tolerance Pramér
vrtaku stopky

m7 D2 h6

VS1201.0300
4 30-37 92 54 36
VS1201.0370

48

0,004/0,016 6

VS1201.0380
1 38-47 102 64 36
VS1201.0470

58

0,004/0,016 6

VS1201.0480
4 4,8-6,0 116 78 36
VS1201.0600

70

0,004/0,016 6

VS1201.0610
4 6,1-8,0 146 108 36
VS1201.0800

94

0,006/0,021 8

VS1201.0810
J 8,1-10,0 162 120 40
VS1201.1000

110

0,006/0,021 10

VS1201.1010
4 10,1-12,0 204 156 45
VS1201.1200

142

0,007/0,025 12

VS1201.1210
4 12,1-14,0 230 182 45
VS1201.1400

166

0,007/0,025 14

VS1201.1410
1 14,1- 16,0 260 208 48
VS1201.1600

192

0,007/0,025 16

VS1201.1610
4 16,1-18,0 285 234 48
VS1201.1800

216

0,007/0,025 18

VS1201.1810
1 18,1- 20,0 310 258 50
VS1201.2000

240

0,008/0,029 20

Pozn.: Vyroba na zakézku.

Cena plati pro vyrobu minimalné 5 kusu.

PILANA Karbid s.r.o.
([). ﬁ Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz
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KARBIDOVE VRTAKY 4xD
DO TVRDYCH MATERIALU

Doporucéené pouziti: Povlak:
VK402 45 + 65 HRc | kalena ocel | litina TiSIN
Geometrie:
A 15°
| m\@
i
QU
M
el | L1
) Pramér Celkova érc?::::ic Délka Tolerance Pramér
Katalogové délka stopky vrtaku stopky
gislo €
D1 L1 L2 L3 m7 D2 h6
VK402.0300
4 30-37 65 24 36 0,004/0,016 6
VK402.0370
VK402.0380
4 38-47 74 28 36 0,004/0,016 6
VK402.0470
VK402.0480
4 48-6,0 82 35 36 0,004/0,016 6
VK402.0600
VK402.0610
4 6,1-8,0 o1 50 36 0,006/0,021 8
VK402.0800
VK402.0810
4 8,1-10,0 103 63 40 0,006/0,021 10
VK402.1000
VK402.1010
4 10,1-12,0 118 71 45 0,007/0,025 12
VK402.1200
VK402.1210
4 12,1-14,0 124 77 45 0,007/0,025 14
VK402.1400
VK402.1410
4 14,1 - 16,0 133 83 48 0,007/0,025 16
VK402.1600
Pozn.:  Vyroba na zakazku.

Cena plati pro vyrobu minimalné 5 kusu.

PILANA Karbid s.r.o.

Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic

Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz
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KARBIDOVE SRAZECE
JEDNOSTRANNE 90°

Doporucené pouziti: Povlak:
Js4o1 < 55 HRc | < 1600 N/mm?| ocel | nerez | litina AITIN
Pouzitelné: Geometrie:
méd’, hlinik A0°
L1
L2
i Pocet Pramér Celkova Délka Délka | Pramér | Pramér
Katalogové zubtl délka drazky | osazeni | osazeni| stopky
cislo
z D1 L1 L2 L3 D3 D2
JS401.030 4 3 50 1,5 - - 3
JS401.040 4 4 54 2 - - 4
JS401.050 4 5 54 2,5 - - 5
JS401.060 4 6 57 3 - . 6
JS401.080 4 8 59 4 - - 8
JS401.100 4 10 65 5 - . 10
JS401.120 4 12 74 6 - - 12

PILANA Karbid s.r.o.

Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic

Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558
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KARBIDOVE SRAZECE
OBOUSTRANNE 90°

08401 Doporucené pouziti: Povlak:
2 ‘s ;
<55 HRc | < 1600 N/mm~| ocel | nerez | litina AITiN
08402 Pouzitelné: Geometrie:
méd’, hlinik AQ°
<Ui
= I % =
N/
L2
L1
i Pocet Pramér Celkova Délka Délka | Pramér | Pramér
Katalogové zubtl délka drazky | osazeni | osazeni| stopky
Cislo

z D1 L1 L2 L3 D3 D2

0S402.030 4 3 75 2 12 2 3

0S402.040 4 4 83 2,7 17,5 2,9 4

0S402.050 4 5 100 3 19,5 29 5

0S401.060 4 6 54 - 20,5 39 6

0S402.060 4 6 100 4 20,5 3,6 6

0S401.080 4 8 83 - 40 6 8

0S402.080 4 8 100 2 - - 6

0S402.100 4 10 100 4 - - 6

0S402.120 4 12 100 6 - - 6

Pozn.:  Vyroba na zakazku.

Cena plati pro vyrobu minimalné 5 kusu.

Pituna

PILANA Karbid s.r.o.
Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558
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SPECIALNI KARBIDOVE NASTROJE

Na zakladé vykresu pozadovaného nastroje

F REZOVAN i nebo pozadavku obrabéni.

Povlakovani dle pozadavku.

\

NA TROCHOIDNi NA DREVO, PLAST,
NA GRAFIT FREZOVANi LAMINO

ZAVITOVE ODHROTOVACI GRAVIROVACI

KONKAVNI KORUNKOVE TVAROVE

PILANA Karbid s.r.o.
([). ﬁ Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558
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SPECIALNI KARBIDOVE NASTROJE

VRTANI
VRTAKY NA KALENY DLOUHE VRTAKY NOVE VRTA
MATERIAL STUPNOVE VRTAKY

b

\

\

ZAHLUBNIKY VYSTRUZNIKY VRTAKOVYSTRUZNIKY

SOUSTRUZENI, TVARENI, OSTATNI

:

SOUSTRUZNICKE NOZE RAZNIKY A PRUTAZNIKY
UPRAVY BRITOVYCH DESTICEK BROUSENI NA KULATO

PILANA Karbid s.r.o.
([). ﬁ Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
Tel.: +420 573 328 673, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz
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DOPORUCENE REZNE PODMINKY
PRO KARBIDOVE FREZY

Pevnost Rezna Posuv na zub fz (mm)
Obrabény material materialu | rychlost Vc
N/mm2 (m/min) @ 2-3 @45 | 96-10 | D 12-16 @20
. ) Automatové oceli, konstrukéni oceli < 600 200 0,02 0,04 0,05 0,08 0,12
Rezna rychlost Vc:
Konstrukéni oceli, nelegované lité oceli,
D1.m.n )  les ; <750 180 0,02 0,03 0,04 0,07 0,08
nizkolegované lité oceli
Ve= m/min
1000 Zaruvzdorné oceli, legované lité oceli < 1100 100 0,02 0,025 0,04 0,07 0,08
. Lité oceli, Inconel <1400 20 0,01 0,01 0,02 0,04 0,05
Otacky n:
Vc . 1000 Nitridacni oceli, cementacni oceli <950 130 0,02 0,03 0,04 0,07 0,08
N= =———— ot/min
D1xm Nastrojové oceli <1400 90 0,01 0,01 0,02 0,035 0,05
Rychlofezné oceli <1100 110 0,015 0,02 0,035 0,07 0,08
Posuv Vf:
Vi= fz . z . n . f1 mm/min|Zaruvzdorné slitiny < 850 60 0,01 0,015 0,02 0,04 0,05
Kalené oceli <55 HRc 80 0,015 0,02 0,04 0,07 0,09
Posuv na zub fz:
Vf Kalené oceli <70 HRc 65 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04
fz= =—— mm
z.n Nerezové oceli <900 80 0,01 0,015 0,02 0,04 0,05
. Sed4 litina, temperovana litina < 240 HB 150 0,02 0,03 0,05 0,08 0,12
Posuv na otacku f:
f= fz.z mm |Tvarna litina, legovana litina < 800 HB 110 0,01 0,02 0,04 0,07 0,1
Hlinik a jeho slitiny <10%Si < 400 800 0,02 0,03 0,055 0,085 0,12
Hlinik a jeho slitiny >10%Si <600 450 0,01 0,02 0,04 0,06 0,1
Méd <500 280 0,01 0,02 0,04 0,07 0,1
Slitiny médi <700 250 0,01 0,02 0,04 0,07 0,1
Koeficienty pro sniZeni posuvu f1:
ae=0,1xD1 ae=0,25xD1 1e=0,5xD1 1e=D1
ap=1,5xD1 ap=1,5xD1 ap=1,5xD1 1p=0,5xD1
f1=1 f1=0,8 f1=0,5 1=0,5
L D = ) L
\ | I |
LA U LA i VA
D1 D1 | D1 | Z D1
(> (e (e o
= = = (=]
‘VI
ae ae ae ae
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