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KARBIDOVE FREZY VALCOVE CELNI

2 BRITE
OR201

Doporuéené pouziti:
< 55 HRc | < 1600 Nlmm2| ocel | nerez | litina | méd’

ORzoz Pouzitelné:
hlinik A 30°
4 i i
) ' - '
) s Poé(?t Pramer R?hpvy Cellkova' De:llka Délka ; Prl‘]mér' Primér
Eslo zubl radius délka bfitu osazeni osazeni stopky

A D1 R L1 L2 L3 D3 D2

; OR201.020 2 2 - 38 7 - - 3

OR202.020 2 2 - 50 12 - - 3

OR201.030 2 3 - 38 7 - - 3

OR202.030 2 3 - 50 12 - - 3

OR201.040 2 4 - 50 8 - - 4

OR202.040 2 4 - 50 12 - - 4

OR201.050 2 5 - 50 10 - - 5

OR202.050 2 5 - 60 20 - - 5

OR201.060 2 6 - 57 10 - - 6

OR202.060 2 6 - 60 20 - - 6

OR201.080 2 8 - 63 16 - - 8

OR202.080 2 8 - 70 25 - - 8

) OR201.100 2 10 - 72 19 - - 10

\ - “ OR202.100 2 10 - 110 30 - - 10

OR201.120 2 12 - 83 22 - - 12

OR202.120 2 12 - 110 30 - - 12

OR201.140 2 14 - 83 22 - - 14

OR202.140 2 14 - 110 40 - - 14

OR201.160 2 16 - 92 26 - - 16

OR202.160 2 16 - 110 50 - - 16

OR201.180 2 18 - 92 26 - - 18

OR202.180 2 18 - 110 50 - - 18

OR201.200 2 20 - 104 32 - - 20

OR202.200 2 20 - 110 55 - - 20

PILANA Karbid s.r.o.
Néadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
Tel.: +420 573 328 676, Fax: +420 576 328 558
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KARBIDOVE FREZY VALCOVE CELNI

3 BRITE

Doporuéené pouziti:
<55 HRc | < 1600 Nlmm2| ocel | nerez | litina

OR301

Pouzitelné:
hlinik A 30°

s Poé?t Pramar R?hpvy Cel'kova' De:llka Délka ; Prﬂmér’ Pramér
Eslo zubl radius délka bfitu osazeni osazeni stopky
z D1 R L1 L2 L3 D3 D2
OR301.030 3 3 - 38 7 - - 3
OR301.040 3] 4 - 50 8 - - 4
OR301.050 3 5 - 50 10 - - 5
OR301.060 3] 6 - 57 10 - - 6
OR301.080 3 8 - 63 16 - - 8
OR301.100 3] 10 - 72 19 - - 10
OR301.120 3 12 - 83 22 - - 12
OR301.140 3] 14 - 83 22 - - 14
OR301.160 3 16 - 92 26 - - 16
¢ OR301.180 3] 18 - 92 26 - - 18
< & OR301.200 3 20 - 104 32 - - 20

PILANA Karbid s.r.o.
Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
Tel.: +420 573 328 676, Fax: +420 576 328 558
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KARBIDOVE FREZY VALCOVE CELNI

4 BRITE

OR401
OR402

Doporuéené pouziti:
<55 HRc | < 1600 Nlmm2| ocel | nerez | litina

Pouzitelné:
hlinik A 30°

) Nl
s Poé(?t Pramar R?hpvy Cellkova' De:llka Délka ; Prl‘]mér' Primér
Eslo zubl radius délka bfitu osazeni osazeni stopky
A D1 R L1 L2 L3 D3 D2
OR401.030 4 3 - 38 7 - - 3
OR402.030 4 3 - 50 12 - - 3
OR401.040 4 4 - 50 8 - - 4
OR402.040 4 4 - 50 12 - - 4
OR401.050 4 5 - 50 10 - - 5
OR402.050 4 5 - 60 20 - - 5
OR401.060 4 6 - 57 10 - - 6
OR402.060 4 6 - 60 20 - - 6
OR401.080 4 8 - 63 16 - - 8
OR402.080 4 8 - 70 25 - - 8
OR401.100 4 10 - 72 19 - - 10
OR402.100 4 10 - 110 30 - - 10
OR401.120 4 12 - 83 22 - - 12
9 L \‘_ OR402.120 4 12 - 110 30 - - 12
OR401.140 4 14 - 83 22 - - 14
OR402.140 4 14 - 110 30 - - 14
OR401.160 4 16 - 92 26 - - 16
OR402.160 4 16 - 110 50 - - 16
OR401.180 4 18 - 92 26 - - 18
OR402.180 4 18 - 110 50 - - 18
OR401.200 4 20 - 104 32 - - 20
OR402.200 4 20 - 110 56 - - 20

PILANA Karbid s.r.o.
Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
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KARBIDOVE FREZY VALCOVE CELNI

4 BRITE S DVOJi SRoUBoVICIi

Doporuéené pouziti:
< 65 HRc | <1600 Nlmm2| ocel | nerez | litina

Pouzitelné:
hlinik A 35°/38°

| SN B

s Poé?t Pramar R?hpvy Cel'kova' De:llka Délka ; Prﬂmér’ Pramér
Eslo zubl radius délka bfitu osazeni osazeni stopky
z D1 R L1 L2 L3 D3 D2
OR411.020 4 2 - 50 5 - - 4
OR411.030 4 3 - 57 8 - - 6
OR411.040 4 4 - 57 12 - - 6
OR411.050 4 5 - 57 13 - - 6
OR411.060 4 6 - 57 15 - - 6
OR411.080 4 8 - 63 19 - - 8
OR411.100 4 10 - 72 24 - - 10
OR411.120 4 12 - 83 28 - - 12
\\ OR411.160 4 16 - 95 35 - - 16
— OR411.200 4 20 - 110 42 - - 20

PILANA Karbid s.r.o.
Néadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
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KARBIDOVE FREZY VALCOVE CELNI

4 BRITE SE SROUBOVICI 45°

Doporuéené pouziti:
< 60 HRc | <1600 Nlmmzl ocel | nerez | litina

Pouzitelné:
hlinik A 45°

Katalogové Poécj,t Primeér R?hpvy Cel'kova' De:llka Délka ; Prl']mér’ Pramér
Eslo zubl radius délka bfitu osazeni osazeni stopky
z D1 R L1 L2 L3 D3 D2
OR452.040 4 4 - 50 10 - - 4
OR452.060 4 6 - 62 18 - -
ORA452.080 4 8 - 70 24 - - 8
OR452.100 4 10 - 80 30 - - 10
OR452.120 4 12 - 90 36 - - 12
OR452.140 4 14 - 100 42 - - 14
OR452.160 4 16 - 110 48 - - 16
OR452.200 4 20 - 126 65 - - 20

PILANA Karbid s.r.o.
Néadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
Tel.: +420 573 328 676, Fax: +420 576 328 558
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KARBIDOVE FREZY VALCOVE CELNI

4 BRITE HRUBOVACI

Doporuéené pouziti:
<55 HRc | < 1600 Nlmm2| ocel | nerez | litina

hlinik

Pouzitelné:

NR profil, A 40°

i [}
! 1
s Poécj,t Pramar R(l)h.ovy Cel'kova' De:llka Délka ; Prl‘]mér’ Pramér
Eslo zubl radius délka bfitu osazeni osazeni stopky
z D1 R L1 L2 L3 D3 D2
OH401.060 4 6 - 57 13 - - 6
OH401.080 4 8 - 63 19 - -
OH401.100 4 10 - 72 22 - - 10
OH401.120 4 12 - 83 26 - - 12
OH401.160 4 16 - 92 32 - - 16
OH401.200 4 20 - 104 38 - - 20

PILANA Karbid s.r.o.
Néadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
Tel.: +420 573 328 676, Fax: +420 576 328 558
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KARBIDOVE FREZY VALCOVE CELNI

6 BRITE DOKONCOVACI

Doporuéené pouziti:
<55 HRc | < 1600 Nlmm2| ocel | nerez | litina

Pouzitelné:
hlinik A 45°

N b R
: QI S
L '

s Poé?t Pramar R?hpvy Cel'kova' De:llka Délka ; Prl‘]mér’ Pramér
Eslo zubl radius délka bfitu osazeni osazeni stopky
z D1 R L1 L2 L3 D3 D2
OR601.050 6 5 - 57 13 - - 5
OR601.060 6 6 - 57 13 - - 6
OR602.060 6 6 - 70 26 - - 6
OR601.080 6 8 - 63 19 - - 8
OR602.080 6 8 - 90 36 - - 8
OR601.100 6 10 - 72 22 - - 10
OR602.100 6 10 - 100 46 - - 10
OR601.120 6 12 - 83 26 - - 12
OR602.120 6 12 - 110 56 - - 12
OR601.160 6 16 - 92 32 - - 16
OR602.160 6 16 - 130 66 - - 16
OR601.180 6 18 - 92 32 - - 18
OR601.200 6 20 - 104 38 - - 20
OR602.200 6 20 - 140 76 - - 20
OR602.250 6 25 - 180 92 - - 25

PILANA Karbid s.r.o.
Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
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KARBIDOVE FREZY KULOVE

2 BRITE

OK201
OK202

Doporuéené pouziti:
<55 HRc | < 1600 Nlmm2| ocel | nerez | litina

Pouzitelné:
hlinik A 30°

1 1
s Poé(?t Pramar R?hpvy Cellkova' De:llka Délka ; Prl‘]mér' Primér
Eslo zubl radius délka bfitu osazeni osazeni stopky
A D1 R L1 L2 L3 D3 D2
0OK201.020 2 2 1 38 5 - - 3
0OK201.030 2 3 15 38 7 - - B8
0OK202.030 2 3 1,5 60 8 - - 3
0OK201.040 2 4 2 50 8 - - 4
0K202.040 2 4 2 70 8 - - 4
0OK201.050 2 5 2,5 50 10 - - 5
0OK202.050 2 5 2,5 80 10 - - 5
0OK201.060 2 6 3 57 10 - - 6
0OK202.060 2 6 3 90 12 - - 6
0OK201.080 2 8 4 63 16 - - 8
0OK202.080 2 8 4 110 14 - - 8
0OK201.100 2 10 5 72 19 - - 10
0OK202.100 2 10 5 110 18 - - 10
0OK201.120 2 12 6 83 22 - - 12
0K202.120 2 12 6 110 22 - - 12
0OK201.140 2 14 7 83 22 - - 14
0K202.140 2 14 7 110 26 - - 14
0OK201.160 2 16 8 92 26 - - 16
<3 4 0K202.160 [ 2 16 8 140 30 - - 16
- . 0OK201.180 2 18 9 92 26 - - 18
OK201.200 2 20 10 104 32 - - 20
0K202.200 2 20 10 160 38 - - 20

PILANA Karbid s.r.o.
Néadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
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KARBIDOVE FREZY KULOVE

4 BRITE

OK401
OK402

Doporuéené pouziti:
<55 HRc | < 1600 Nlmm2| ocel | nerez | litina

Pouzitelné:
hlinik A 30°

(

s Poé(?t Pramer R?hpvy Cellkova' De:llka Délka ; Prl‘]mér' Primér
Eslo zubl radius délka bfitu osazeni osazeni stopky
A D1 R L1 L2 L3 D3 D2
OK401.030 4 3 15 38 7 - - 3
0OK402.030 4 3 1,5 60 8 - - 3
OK401.040 4 4 2 50 8 - - 4
OK402.040 4 4 2 70 8 - - 4
OK401.050 4 5 2,5 50 10 - - 5
OK402.050 4 5 2,5 80 10 - - 5
OK401.060 4 6 3 57 10 - - 6
OK402.060 4 6 3 90 12 - - 6
OK401.080 4 8 4 63 16 - - 8
0OK402.080 4 8 4 110 14 - - 8
OK401.100 4 10 5 72 19 - - 10
0OK402.100 4 10 5 110 18 - - 10
OK401.120 4 12 6 83 22 - - 12
0OK402.120 4 12 6 110 22 - - 12
OK401.140 4 14 7 83 22 - - 14
A L 0K402.140 4 14 7 110 26 - - 14
.
OK401.160 4 16 8 92 26 - - 16
0OK402.160 4 16 8 140 30 - - 16
OK401.180 4 18 9 92 26 - - 18
0OK401.200 4 20 10 104 32 - - 20
0K402.200 4 20 10 160 38 - - 20
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Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
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KARBIDOVE FREZY KULOVE

DO TVRDYCH MATERIALU

Doporuéené pouziti:

< 65 HRc | kalena ocel | nerez | litina

Pouzitelné:
< 55 HRc A 20°

el Poé?t Pramar R?hpvy Cel'kova' De:llka Délka ; Prl‘]mér’ Pramér
sislo zubtl radius délka bfitu osazeni | osazeni stopky
R L1 L3 D3 D2
KK201.020 1 50 4 1,9
KK202.020 1 70 17 1,9

A D1 L2
2 2 2 6
2 2 2 6
KK201.030 2 3 1,5 50 3 6 2,8 6
KK202.030 2 3 15 70 3 18 2,8 6
KK201.040 2 4 2 57 4 14 3,8 6
KK202.040 2 4 2 80 4 19 3,8 6
KK201.050 2 5 2,5 57 5 21 4,8 6
KK202.050 2 5) 235 80 5) 44 4,8 6
KK201.060 2 6 3 57 6 21 5,8 6
- & n— - KK202.060 2 6 3 80 6 44 5,8 6
KK201.080 2 8 4 63 8 27 7,6 8
KK202.080 2 8 4 90 8 54 7,6 8
KK201.100 2 10 5 72 10 32 9,6 10
KK202.100 2 10 5) 100 10 60 9,6 10
KK201.120 2 12 6 83 12 38 11,5 12
KK202.120 2 12 6 110 12 65 11,5 12
KK401.160 4 16 8 92 16 44 15,5 16
KK402.160 4 16 8 130 16 82 15,5 16
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Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
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KARBIDOVE FREZY KULOVE

DO EXTRA TVRDYCH MATERIALU

Doporuéené pouziti:

< 70 HRc | kalena ocel | nerez | litina

Pouzitelné:
A 20°
— =
| |
| I i _
| =S
1 ! . T |
R - —
1 s Poé?t Pramer R?hpvy Cel'kova' De:llka Délka ; Prl‘]mér’ Pramér
Eslo zubl radius délka bfitu osazeni osazeni stopky

z D1 R L1 L2 L3 D3 D2
KK251.020 2 2 1 50 2 4 1,9 6
KK252.020 2 2 1 70 2 17 1,9 6
KK251.030 2 3 15 50 3 6 2,8 6
KK252.030 2 3 1,5 70 3 18 2,8 6
KK251.040 2 4 2 57 4 14 3,8 6
KK252.040 2 4 2 80 4 19 3,8 6
KK251.050 2 5 2,5 57 5 21 4,8 6
< & & KK252.050 2 5 2,5 80 5 44 4,8 6
o i KK251.060 2 6 3 57 6 21 5,8 6
KK252.060 2 6 3 80 6 44 5,8 6
KK251.080 2 8 4 63 8 27 7,6 8
KK252.080 2 8 4 90 8 54 7,6 8
KK251.100 2 10 5 72 10 32 9,6 10
KK252.100 2 10 5 100 10 60 9,6 10
KK251.120 2 12 6 83 12 38 11,5 12
KK252.120 2 12 6 110 12 65 11,5 12
KK451.160 4 16 8 92 16 44 15,5 16
KK452.160 4 16 8 130 16 82 15,5 16

PILANA Karbid s.r.o.
Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
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KARBIDOVE FREZY S ROHOVYM

Doporucené pouziti

< 65 HRc | kalena ocel | nerez | litina

Pouzitelné:
< 55 HRc A 20°

s Poé(?t Pramar Rt?hpvy Cellkova' De:llka Délka ; Prl‘]mér' Primér
Eslo zubl radius délka bfitu osazeni osazeni stopky
A D1 R L1 L2 L3 D3 D2
KT402.060.05 4 6 0,5 90 9 20 5,8 6
o] KT402.060.10 4 6 1 90 9 20 5,8 6
KT402.080.05 4 8 0,5 100 12 25 7,6 8
KT402.080.10 4 8 1 100 12 25 7,6 8
KT402.100.05 4 10 0,5 100 15 32 9,6 10
KT402.100.10 4 10 1 100 15 32 9,6 10
KT402.100.20 4 10 2 100 15 32 9,6 10
KT402.120.05 4 12 0,5 110 18 38 11,5 12
4 KT402.120.10 4 12 1 110 18 38 11,5 12
KT402.120.20 4 12 2 110 18 38 11,5 12
Katalogové Poé?t Pramér R(’Jh.ovy Cel'kové De;lka Délka ; Prﬂmér' Pramér
Sislo zubu radius délka bfitu osazeni osazeni stopky
z D1 R L1 L2 L3 D3 D2
KT256.040.05 2 4 0,5 57 4 14,5 3,8 6
KT257.040.05 2 4 0,5 80 4 19 3,8 6
KT256.060.08 2 6 0,8 57 6 21 58 6
KT257.060.08 2 6 0,8 80 6 44 5,8 6
KT356.080.10 3 8 1 63 8 27 7,6 8
KT357.080.10 3 8 1 90 8 54 7,6 8
KT356.100.125 3 10 1,25 72 10 38 9,6 10
KT357.100.125 3 10 1,25 100 10 65 9,6 10
KT356.120.16 3 12 1,6 83 12 38 11,5 12
KT357.120.16 3 12 1,6 110 12 65 11,5 12
KT456.160.20 4 16 2 92 16 48 15,5 16
KT457.160.20 4 16 2 130 16 65 15,5 16
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KARBIDOVE FREZY DOKONCOVACI

DO TVRDYCH MATERIALU

Doporuéené pouziti:
< 65 HRc | kalena ocel | nerez | litina

Pouzitelné:
< 55 HRc A 30°—45°

i i
! 1
s Poé?t Pramér Rt?hpvy CeI’kova' De;lka Délka ; Prl‘]mér' Pramér
Sslo zubl radius délka bfitu osazeni osazeni stopky
z D1 R L1 L2 L3 D3 D2
KR401.030 4 3 - 57 12 - - 6
KR401.040 4 4 - 57 13 - - 6
KR601.050 6 5 - 57 15 - - 6
KR601.060 6 6 - 57 16 - - 6
KR601.080 6 8 - 70 22 - - 8
KR601.100 6 10 - 72 25 - - 10
KR601.120 6 12 - 83 28 - - 12
KR601.140 6 14 - 83 30 - - 14
KR801.160 8 16 - 92 35 - - 16
KR1001.180 10 18 - 92 35 - - 18
\ KR1001.200 10 20 - 104 40 - - 20
e KR1002.200 10 20 - 135 70 - - 20

PILANA Karbid s.r.o.
Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
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KARBIDOVE FREZY 4 BRITE

S DVOJi SROUBOVICI - INOX

Doporuéené pouziti:
nerez | < 55 HRc | < 1600 N/mm?

Pouzitelné:
méd’, hlinik A 38°/40

i I
! !
s Poé?t Pramer R?hpvy Cel'kova' De:llka Délka ; Prﬂmér’ Pramér
Eslo zubl radius délka bfitu osazeni osazeni stopky
z D1 R L1 L2 L3 D3 D2
NR401.030 4 3 - 57 10 - - 6
NR401.040 4 4 - 57 12 - - 6
NR401.050 4 5 - 57 13 - - 6
NR401.060 4 6 - 57 15 - - 6
NR401.080 4 8 - 63 19 - - 8
NR401.100 4 10 - 72 24 - - 10
NR401.120 4 12 - 83 28 - - 12
NR401.160 4 16 - 95 35 - - 16
NR401.200 4 20 - 110 42 - - 20

PILANA Karbid s.r.o.
Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
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KARBIDOVE FREZY 4 BRITE

S DVOJi SROUBOVICI - ALU

Doporuéené pouziti:

hlinik a jeho slitiny | méd’ | plast

Pouzitelné:
< 55 HRc A 38°/40°

i i
! !
Katalogové Po(:e} Pramér R?thy Cel'kové De;lka Délka ; Prﬂmér' Pramér
sislo zubu radius délka bfitu osazeni osazeni stopky
z D1 R L1 L2 L3 D3 D2
AR401.040 4 4 - 57 12 - - 6
AR401.050 4 5 - 57 13 - -
AR401.060 4 6 - 57 15 - - 6
AR401.080 4 8 - 63 19 - -
AR401.100 4 10 - 72 24 - - 10
AR401.120 4 12 - 83 28 - - 12
AR401.160 4 16 - 95 35 - - 16
AR401.200 4 20 - 110 42 - - 20

PILANA Karbid s.r.o.
Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
Tel.: +420 573 328 676, Fax: +420 576 328 558
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KARBIDOVE FREZY VALCOVE CELNI

NA GRAFIT

Doporuéené pouziti:
grafit

GR

Povlak:
diamant A 40° (mikro A 30°)

s Poé«?t Pramer Rt')h.ovy CeI’kova' De;lka Délka ; Prt"lmér' Prameér
Eslo zubl radius délka bfitu osazeni osazeni stopky
z D1 R L1 L2 L3 D3 D2
GR202.010 2 1 - 60 5 10 0,95 4
GR202.015 2 1,5 - 60 5 10 1,4 4
GR302.020 3 2 - 80 20 10 19 4
GR302.030 3] 3 - 100 30 50 2,8 4
GR302.040 3 4 - 100 40 50 3,8 4
GR302.060 3] 6 - 100 40 50 5,8 6
GR302.080 3 8 - 120 40 60 7,6 8
GR402.100 4 10 - 120 60 - 9,6 10
GR402.120 4 12 - 120 75 - 11,5 12
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KARBIDOVE FREZY KULOVE

NA GRAFIT

Doporuéené pouziti:
grafit

GK

Povlak:
diamant A 30°

s Poé?t Pramer Rt')h.ovy CeI’kova' De;lka Délka ; Prt"lmér' Prameér
Eslo zubl radius délka bfitu osazeni osazeni stopky
z D1 R L1 L2 L3 D3 D2
GK202.010 2 1 0,5 60 5 10 0,95 4
GK202.015 2 1,5 0,75 60 5 15 1,4 4
GK202.020 2 2 1 80 10 20 1,9 4
GK202.030 2 3 1,5 80 15 25 2,8 4
GK202.040 2 4 2 80 20 30 3,8 4
GK202.060 2 6 3 100 30 50 5,8 6
GK202.080 2 8 4 110 40 60 7,6 8
GK202.100 2 10 5) 120 50 70 9,6 10
GK202.120 2 12 6 130 55 75 11,5 12
'y
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Nadrazni 804, Hulin 768 24, Czech Republic
Tel.: +420 573 328 676, Fax: +420 576 328 558

E-mail: karbid@pilana.cz, www.pilanakarbid.cz




KARBIDOVE VRTAKY 5xD

S VNITRNIM CHLAZENIM

Doporuéené pouziti:
<55 HRc | < 1600 Nlmm2| ocel | nerez | litina

Pouzitelné:
méd’, hlinik A 30°

Do priméru 12,0 jsou vrtaky odstupfiovany po 0,1 mm.
Od priiméru 12,0 jsou vrtaky odstupfiovany po 0,5 mm.

Vrtaky, které v tabulce nejsou uvedeny, vyrobime na pfani zakaznika.

Celkova Délka Délka Max. Tolerance Prameér
délka Sroubovice | stopky hloubka vrtaku stopky

D1 L1 L2 L3 tmax m7 D2

Katalogové | Prdmér
Gislo

VS501.0300
4 3,0-3,7 66 28 36 23 0,004/0,016 6
VS501.0370
VS501.0380
J 3,8-4,7 74 36 36 29 0,004/0,016 6
VS501.0470
VS501.0480
4 4,8-6,0 82 44 36 35 0,004/0,016 6
VS501.0600
VS501.0610
J 6,1-8,0 91 53 36 43 0,006/0,021 8
VS501.0800

VS501.0810
- g
VS501.1000
VS501.1010
@ 10,1-12,0 118 71 45 56 0,007/0,025 12
VS501.1200
VS501.1250
VS501.1300
VS501.1350
VS501.1400
VS501.1450
VS501.1500
VS501.1550
VS501.1600
VS501.1650
VS501.1700
VS501.1750
VS501.1800
VS501.1850
VS501.1900
VS501.1950
VS501.2000

8,1-10,0 103 61 40 49 0,006/0,021 10

12,5-14,0 124 7 45 60 0,007/0,025 14

14,5-16,0 133 83 48 63 0,007/0,025 16

16,5- 18,0 143 93 48 71 0,007/0,025 18

18,5-20,0 153 101 50 7 0,008/0,029 20




REZNE PODMINKY DOPORUCENE

PRO TVRDOKOVOVE FREZY

Rezna rychlost Vc:

D1.1m.n
Ve=
1000
Otacky n:
Vc . 1000
n=
D1 xTr
Posuv Vf:

Vi=fz.z.n.fl

Posuv na zub fz:

Vf
fz=

Posuv na otacku f:

m/min

ot/min

mm/min

Koeficienty pro snizeni posuvu f1:

ae=0,1xD1

ap=1,5xD1

f1=1

L
|
D1
O
=
ae

Pevnost Rezna Posuv na zub fz (mm)
Obrabény material materidlu [rychlost Vc
N/mm? | (m/min) @23 @45 @610 | @12-16 | @20
Al ¢ li, k kéni
utomatové oceli, konstrukéni <600 200 0,02 0,04 0,05 0,08 0,12
oceli
K eni oceli nel : lite
onstrukeni oceli, nelegované lité | = __ ., 180 0,02 0,03 0,04 0,07 0,08
oceli, nizkolegované lité oceli
Zaruvzdorné oceli, legované lité
oceli 9 <1100 100 0,02 0,025 0,04 0,07 0,08
Lité oceli, Inconel < 1400 20 0,01 0,01 0,02 0,04 0,05
Nitrida¢ni oceli, cementacéni oceli <950 130 0,02 0,03 0,04 0,07 0,08
Nastrojové oceli < 1400 90 0,01 0,01 0,02 0,035 0,05
Rychlofezné oceli <1100 110 0,015 0,02 0,035 0,07 0,08
Zaruvzdorné slitiny < 850 60 0,01 0,015 0,02 0,04 0,05
Kalené oceli <55 HRC 80 0,015 0,02 0,04 0,07 0,09
Kalené oceli <70 HRc 65 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04
Nerezové oceli <900 80 0,01 0,015 0,02 0,04 0,05
Sedai litina, temperovana litina <240 HB 150 0,02 0,03 0,05 0,08 0,12
Tvarna litina, legovana litina < 800 HB 110 0,01 0,02 0,04 0,07 0,1
Hlinik a jeho slitiny <10%Si <400 800 0,02 0,03 0,055 0,085 0,12
Hlinik a jeho slitiny <10%Si < 600 450 0,01 0,02 0,04 0,06 0,1
Méd’ <500 280 0,01 0,02 0,04 0,07 0,1
Slitiny médi < 700 250 0,01 0,02 0,04 0,07 0,1
ae=0,25xD1 ae=0,5xD1 ae=D1
ap=1,5xD1 ap=1,5xD1 ap=0,5xD1
f1=0,8 f1=0,5 1=0,5
v L L
| | |
01 D1 1 D1
e = =
* ! - Y |
ae ae ae




